








Refrigerazione
Modello CANALI A304




Caratteristiche tecniche
_____

oooo1 010 600x270 3 340
00001 012 1000x270 5, o7o
_____
00001014 1400x270 6,800
_____
00001016 1800x270 210 0,97 8,530
_____
00001018 2500x270 1,35 11,550
___
00001020 3500x270 210 1,89 15,870
- ooooto2s  eOOX70 20 044 430
00001026 800x370 290 0,59 5,490
___
00001028 1200x370 7,850
_____
00001030 1600370 10,220
_____
00001032 2000x370 12,590
_____
00001034 3000x370 18,510
_____
00001036 4000x370 2,9 29,670
___
00001038 6000x370 290 4,44 43,570
- Ooootod®  7000XK870 20 518 50680
00001045 600x470 380 0,56 5,260
% 075  &770
00001047 1000x470 380 0,94 8,270
- Ooooto4s  f200x470 8O 1183 9770
00001049 1400x470 380 1,32 11,280
_____
00001051 1800x470 14,290
_____
00001053 2500x470 19,550
_____
00001055 3500470 32,530
_____
00001057 5000x470 46,070
_____
00001059 7000x470 6,5 64,120
___
00001066 800x570 460 0,91 8,050
- Ooootoe7  fooOXS70 460 114 9870
00001068 1200x570 460 1,37 11,690
___
00001070 1600x570 460 1,92 16,300
- ooooto7t  180OX7O 460 205 7170
00001072 2000x570 460 2,28 18,990
_____
00001074 3000x570 28,110
_____
00001076 4000x570 44,730
_____
00001078 6000x570 66,610
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Refrigerazione
Modello CANALI A304




informazioni - information - informations - informacion - Informationen

SI= ENGLISH

These immersion plates are produced in a simple and efficient way. The process consists in inflating two metal sheets par-
tially soldered to each other in order to obtain an internal canalisation that allows the liquids (hot or cold) to be in contact
with all the panel’s surface. Hence, the panel’s thickness is reduced to reduce costs while maintaining a good thermal
exchange and a minor thermic inertia. The used fluids range from freon, water, diathermic oil, vapor, glycol to ammoniac
and many more.

Following the intended liquid to use, the tank’s capacity and many other settings, the technical team can design plates per-
fectly suited to your use (thickness, canalisations, distance of soldered points, canalisation height, ...)

I |} Francais

Ces drapeaux sont produits d’'une maniére simple mais efficace. La technique consiste en gonfler deux tdles d’acier partiel-
lement soudées entre elles, pour obtenir une canalisation interne qui permet au liquide (chaud ou froid) d’étre en contact
avec toute la superficie des plaques. Ainsi, I'épaisseur des drapeaux est réduite pour en diminuer les co(ts et en mainte-
nant un trés bon échange thermique avec une mineure inertie thermique. Les fluides utilisés peuvent aller du fréon, I'eau,
huile diathermique, vapeur, glycol jusqu’a 'ammoniaque et bien plus.

Selon le fluide utilisé, la capacité de la cuve et d’autres paramétres souhaités, 'équipe de techniciens pourra vous propo-
ser des dimensions personnalisées (épaisseur, canalisations, pas de soudure ou méme hauteur des parois internes, ...).

N J mauiano

Le nostre piastre sono prodotte con un metodo semplice ma efficace. La tecnica consiste nel gonfiare due lamiere parzial-
mente saldate tra di loro, per ottenere una canalizzazione interna che porti il fluido (raffreddante o riscaldante) a contatto
con l'intera superficie della piastra. Questo fa si che gli spessori dei materiali utilizzati possano essere contenuti, diminuen-
do i costi e mantenendo un ottimo scambio termico con una minore inerzia termica. | fluidi utilizzati possono essere i piu
vari: freon, acqua, olio diatermico, vapore, glicole, ammoniaca e cosi via.

In base al fluido di utilizzo, alle portate e alle perdite di carico, i nostri tecnici potranno dimensionare e consigliare gli spes-
sori, le canalizzazioni, i passi di saldatura e le altezze delle intercapedini interne per le piastre richieste.
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Refrigerazione
Modello CANALI A316




Caratteristiche tecniche
_____

oooo1 110 600x270 3 340
00001 112 1000x270 5, o7o
_____
00001114 1400x270 6,800
_____
00001116 1800x270 210 0,97 8,530
_____
00001118 2500x270 1,35 11,550
___
00001120 3500x270 210 1,89 15,870
- ooo0tt25 60X 20 044 430
00001126 800x370 290 0,59 5,490
___
00001128 1200x370 7,850
_____
00001130 1600370 10,220
_____
00001132 2000x370 12,590
_____
00001134 3000x370 18,510
_____
00001136 4000x370 2,9 29,370
___
00001138 6000x370 290 4,44 43,570
- Oooottd  7000X870 20 518 50680
00001145 600x470 380 0,56 5,260
- Ooo0t146 8o0x470 8O 075 770
00001147 1000x470 380 0,94 8,270
- oooot148  f200x470 8O 118 9770
00001149 1400x470 380 1,32 11,280
_____
00001151 1800x470 14,290
_____
00001153 2500x470 19,550
_____
00001155 3500470 32,530
_____
00001157 5000x470 46,070
_____
00001159 7000x470 6,5 64,120
___
00001166 800x570 460 0,91 8,050
- Oooott67  foo0OXS70 460 114 9870
00001168 1200x570 460 1,37 11,690
___
00001170 1600x570 460 1,92 16,300
- oooOtt7t  180OX7O0 460 205 7170
00001172 2000x570 460 2,28 18,990
_____
00001174 3000x570 28,110
_____
00001176 4000x570 44,730
_____
00001178 6000x570 66,610
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Refrigerazione
Modello CANALI A316




informazioni - information - informations - informacion - Informationen

SI= ENGLISH

These immersion plates are produced in a simple and efficient way. The process consists in inflating two metal sheets par-
tially soldered to each other in order to obtain an internal canalisation that allows the liquids (hot or cold) to be in contact
with all the panel’s surface. Hence, the panel’s thickness is reduced to reduce costs while maintaining a good thermal
exchange and a minor thermic inertia. The used fluids range from freon, water, diathermic oil, vapor, glycol to ammoniac
and many more.

Following the intended liquid to use, the tank’s capacity and many other settings, the technical team can design plates per-
fectly suited to your use (thickness, canalisations, distance of soldered points, canalisation height, ...)

I |} Francais

Ces drapeaux sont produits d’'une maniére simple mais efficace. La technique consiste en gonfler deux tdles d’acier partiel-
lement soudées entre elles, pour obtenir une canalisation interne qui permet au liquide (chaud ou froid) d’étre en contact
avec toute la superficie des plaques. Ainsi, I'épaisseur des drapeaux est réduite pour en diminuer les co(ts et en mainte-
nant un trés bon échange thermique avec une mineure inertie thermique. Les fluides utilisés peuvent aller du fréon, I'eau,
huile diathermique, vapeur, glycol jusqu’a 'ammoniaque et bien plus.

Selon le fluide utilisé, la capacité de la cuve et d’autres paramétres souhaités, 'équipe de techniciens pourra vous propo-
ser des dimensions personnalisées (épaisseur, canalisations, pas de soudure ou méme hauteur des parois internes, ...).

N J mauiano

Le nostre piastre sono prodotte con un metodo semplice ma efficace. La tecnica consiste nel gonfiare due lamiere parzial-
mente saldate tra di loro, per ottenere una canalizzazione interna che porti il fluido (raffreddante o riscaldante) a contatto
con l'intera superficie della piastra. Questo fa si che gli spessori dei materiali utilizzati possano essere contenuti, diminuen-
do i costi e mantenendo un ottimo scambio termico con una minore inerzia termica. | fluidi utilizzati possono essere i piu
vari: freon, acqua, olio diatermico, vapore, glicole, ammoniaca e cosi via.

In base al fluido di utilizzo, alle portate e alle perdite di carico, i nostri tecnici potranno dimensionare e consigliare gli spes-
sori, le canalizzazioni, i passi di saldatura e le altezze delle intercapedini interne per le piastre richieste.
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Refrigerazione
Modello BUGNATE A304
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74

Spessore lamiera

1,0+1,0 mm Saldature TIG Attacchi g 1/27 L=300

Tickness/stainless steel TIG Welding
1,0+1,0 mm

Inlet 9 1/2” L=300




Caratteristiche tecniche
_____

oooo1 210 600x270 o 320
00001 212 1000x270 o 540
_____
00001214 1400x270 0,760
_____
00001216 1800x270 210 0,97 0,970
_____
00001218 2500x270 1,35 1,350
___
00001220 3500x270 210 1,89 1,890
. ooo0t225  eOOX70 20 044 040
00001226 800x370 290 0,59 0,590
___
00001228 1200x370 0,890
_____
00001230 1600370 1,180
_____
00001232 2000x370 1,480
_____
00001234 3000x370 2,220
_____
00001236 4000x370 2,9 2,960
___
00001238 6000x370 290 4,44 43,570
- Oooot289  7000X870 20 518 50680
00001245 600x470 380 0,56 5,260
- Ooo0t246  8o0OX470 80 075 770
00001247 1000x470 380 0,94 8,270
- Oooot248  f200x470 8O 1183 9770
00001249 1400x470 380 1,32 11,280
_____
00001251 1800x470 14,290
_____
00001253 2500x470 19,550
_____
00001255 3500470 32,530
_____
00001257 5000x470 46,070
_____
00001259 7000x470 6,5 64,120
___
00001266 800x570 460 0,91 8,050
- Oooot2e7  fooOXS70 460 114 9870
00001268 1200x570 460 1,37 11,690
___
00001270 1600x570 460 1,92 16,300
- ooo0t27t  180OX70 460 205 7170
00001272 2000x570 460 2,28 18,990
_____
00001274 3000x570 28,110
_____
00001276 4000x570 44,730
_____
00001278 6000x570 66,610
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Refrigerazione
Modello BUGNATE A304
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74

Spessore lamiera

1,0+1,0 mm Saldature TIG Attacchi g 1/27 L=300

Tickness/stainless steel TIG Welding
1,0+1,0 mm

Inlet 9 1/2” L=300




informazioni - information - informations - informacion - Informationen

SI= ENGLISH

These immersion plates are produced in a simple and efficient way. The process consists in inflating two metal sheets par-
tially soldered to each other in order to obtain an internal canalisation that allows the liquids (hot or cold) to be in contact
with all the panel’s surface. Hence, the panel’s thickness is reduced to reduce costs while maintaining a good thermal
exchange and a minor thermic inertia. The used fluids range from freon, water, diathermic oil, vapor, glycol to ammoniac
and many more.

Following the intended liquid to use, the tank’s capacity and many other settings, the technical team can design plates per-
fectly suited to your use (thickness, canalisations, distance of soldered points, canalisation height, ...)

I |} Francais

Ces drapeaux sont produits d’'une maniére simple mais efficace. La technique consiste en gonfler deux tdles d’acier partiel-
lement soudées entre elles, pour obtenir une canalisation interne qui permet au liquide (chaud ou froid) d’étre en contact
avec toute la superficie des plaques. Ainsi, I'épaisseur des drapeaux est réduite pour en diminuer les co(ts et en mainte-
nant un trés bon échange thermique avec une mineure inertie thermique. Les fluides utilisés peuvent aller du fréon, I'eau,
huile diathermique, vapeur, glycol jusqu’a 'ammoniaque et bien plus.

Selon le fluide utilisé, la capacité de la cuve et d’autres paramétres souhaités, 'équipe de techniciens pourra vous propo-
ser des dimensions personnalisées (épaisseur, canalisations, pas de soudure ou méme hauteur des parois internes, ...).

N J mauiano

Le nostre piastre sono prodotte con un metodo semplice ma efficace. La tecnica consiste nel gonfiare due lamiere parzial-
mente saldate tra di loro, per ottenere una canalizzazione interna che porti il fluido (raffreddante o riscaldante) a contatto
con l'intera superficie della piastra. Questo fa si che gli spessori dei materiali utilizzati possano essere contenuti, diminuen-
do i costi e mantenendo un ottimo scambio termico con una minore inerzia termica. | fluidi utilizzati possono essere i piu
vari: freon, acqua, olio diatermico, vapore, glicole, ammoniaca e cosi via.

In base al fluido di utilizzo, alle portate e alle perdite di carico, i nostri tecnici potranno dimensionare e consigliare gli spes-
sori, le canalizzazioni, i passi di saldatura e le altezze delle intercapedini interne per le piastre richieste.
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Refrigerazione
Modello BUGNATE A316

€
--'-..“‘l‘
« P B e w TS
S S ¥ BB BN ¥
s B P B AW P DS
:.Il.l‘l‘l'i
¢« PO B e
iii.:;lir'
f'ilt..“f
o BE B BB -
¢ 220 40 3%
& bF B v B
-hh J’ti\

74

Spessore lamiera

1,0+1,0 mm Saldature TIG Attacchi g 1/27 L=300

Tickness/stainless steel TIG Welding
1,0+1,0 mm

Inlet 9 1/2” L=300




Caratteristiche tecniche
_____

oooo1 310 600x270 3 340
00001 312 1000x270 5, o7o
_____
00001314 1400x270 6,800
_____
00001316 1800x270 210 0,97 8,530
_____
00001318 2500x270 1,35 11,550
___
00001320 3500x270 210 1,89 15,870
. o000t eOOX0 20 044 430
00001326 800x370 290 0,59 5,490
___
00001328 1200x370 7,850
_____
00001330 1600370 10,220
_____
00001332 2000x370 12,590
_____
00001334 3000x370 18,510
_____
00001336 4000x370 2,9 29,370
___
00001338 6000x370 290 4,44 43,570
- Oooots  7000XK870 20 518 50680
00001345 600x470 380 0,56 5,260
% 075  &770
00001347 1000x470 380 0,94 8,270
- Ooooot34s 1200470 8O 1183 9770
00001349 1400x470 380 1,32 11,280
_____
00001351 1800x470 14,290
_____
00001353 2500x470 19,550
_____
00001355 3500470 32,530
_____
00001357 5000x470 46,070
_____
00001359 7000x470 6,5 64,120
___
00001366 800x570 460 0,91 8,050
- Oooots7  fooOXS70 460 114 9870
00001368 1200x570 460 1,37 11,690
___
00001370 1600x570 460 1,92 16,300
- ooo0t87t  180OX7O 460 205 7170
00001372 2000x570 460 2,28 18,990
_____
00001374 3000x570 28,110
_____
00001376 4000x570 44,730
_____
00001378 6000x570 66,610
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Refrigerazione
Modello BUGNATE A316
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74

Spessore lamiera

1,0+1,0 mm Saldature TIG Attacchi g 1/27 L=300

Tickness/stainless steel TIG Welding
1,0+1,0 mm

Inlet 9 1/2” L=300




informazioni - information - informations - informacion - Informationen

SI= ENGLISH

These immersion plates are produced in a simple and efficient way. The process consists in inflating two metal sheets par-
tially soldered to each other in order to obtain an internal canalisation that allows the liquids (hot or cold) to be in contact
with all the panel’s surface. Hence, the panel’s thickness is reduced to reduce costs while maintaining a good thermal
exchange and a minor thermic inertia. The used fluids range from freon, water, diathermic oil, vapor, glycol to ammoniac
and many more.

Following the intended liquid to use, the tank’s capacity and many other settings, the technical team can design plates per-
fectly suited to your use (thickness, canalisations, distance of soldered points, canalisation height, ...)

I |} Francais

Ces drapeaux sont produits d’'une maniére simple mais efficace. La technique consiste en gonfler deux tdles d’acier partiel-
lement soudées entre elles, pour obtenir une canalisation interne qui permet au liquide (chaud ou froid) d’étre en contact
avec toute la superficie des plaques. Ainsi, I'épaisseur des drapeaux est réduite pour en diminuer les co(ts et en mainte-
nant un trés bon échange thermique avec une mineure inertie thermique. Les fluides utilisés peuvent aller du fréon, I'eau,
huile diathermique, vapeur, glycol jusqu’a 'ammoniaque et bien plus.

Selon le fluide utilisé, la capacité de la cuve et d’autres paramétres souhaités, 'équipe de techniciens pourra vous propo-
ser des dimensions personnalisées (épaisseur, canalisations, pas de soudure ou méme hauteur des parois internes, ...).

N J mauiano

Le nostre piastre sono prodotte con un metodo semplice ma efficace. La tecnica consiste nel gonfiare due lamiere parzial-
mente saldate tra di loro, per ottenere una canalizzazione interna che porti il fluido (raffreddante o riscaldante) a contatto
con l'intera superficie della piastra. Questo fa si che gli spessori dei materiali utilizzati possano essere contenuti, diminuen-
do i costi e mantenendo un ottimo scambio termico con una minore inerzia termica. | fluidi utilizzati possono essere i piu
vari: freon, acqua, olio diatermico, vapore, glicole, ammoniaca e cosi via.

In base al fluido di utilizzo, alle portate e alle perdite di carico, i nostri tecnici potranno dimensionare e consigliare gli spes-
sori, le canalizzazioni, i passi di saldatura e le altezze delle intercapedini interne per le piastre richieste.
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nostiri numeri

ur facts

25.000

mq di superficie su cui sorge
lo stabilimento MARCHISIO, di
cui 10.000 adibiti alla produ-
zione

sqgm: the surface of MARCHI-
SIO’s plant, 10.000 which are for
manufacturing

mq de surfaces sur laquelle se
dresse I’établissement MARCHI-
SIO, dont 10.000 de fabrication

mq de superficie en la cual se
ha costruido el establecimien-
to MARCHISIO, de los cuales
10.000 son fabricacion

mq Oberfldche des MARCHISIO
Werks, 10.000 davon sind
Produktion

@

60

dipendenti
people (workers and employees)
employés (ouvriers et employés)

encargados (obreros y
dependientes)

Mitarbeiter (Arbeiter und
Angestellte)

NORTH AMERICA

- - -

Il

100+

paesi in cui & distribuito

countries where our products
are distributed

pays, ceux dans lesquels la mar-
que est distribuée

paises, en los que se distribuye

Lénder, in denen wir vertreten
sind



marchisio

Fratelli Marchisio & C. S.p.A
Loc. Armurasse, 1
18026 Pieve di Teco (IM)
Tel. +39 0183 36237
Fax. +39 0183 36038
info@fratellimarchisio.com



